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WEICON Suprava na opravu
bazénov

spolahlivé vytvrdzovanie aj pod vodou | spracovanie na
mokrych povrchoch | velmi dobra prilnavost

WEICON Suprava na opravu bazénov je vhodna najméa na
rychle opravy pod vodou. Velmi dobra prilnavost umoznuje
spracovanie na mokrych povrchoch. Rychle vytvrdzovanie

podporuje napriklad opravy obkladaciek, dlazdic a mozaiky.

Charakteristika

Zaklad epoxid
Plnivo mineralne
Konzistencia pasta
Farba biela

Minimélna doba skladovania pri izbovej teplote 36 mes.

Spracovanie

Teplota pre spracovanie
Teplota komponentov

+15°C az +40 °C
>3°C nad rosnym bodom

Pomer mieSania podla hmotnosti 100:83
Pomer miesania podla objemu 100:95
Viskozita zmesi pri +25 °C 550.000 mPa-s
Hustota zmesi 1,5 g/cm?®
Spotreba hrdbka vrstvy 1,0 mm 1,5 kg/m?
Maximalna hrubka vrstvy 10 mm
Vytvrdzovanie

Doba spracovatelnosti pri 20 °C, 500 g davka 30 minuat
Cas pre naslednu vrstvu (85 % pevnost) 7 hod.
Mechanicky zatazitelné po (80 % pevnost) 12 hod.
Konec¢na tvrdost (100 % pevnost) 36 hod.
Zmrstenie 0,12 %

Mechanické vlastnosti

- uré¢ené po vytvrdnuti pri 24 hizb.tepl. + 4 h 60 °C

Pevnost v tahu DIN EN ISO 527-2 31 MPa
PrediZenie po pretrhnutie (tah) DIN EN ISO 527-2 9,0 %
Tvrdost (Shore D) DIN ISO 7619 75+3

Tepelné vlastnosti

Teplotna odolnost -35°C az +160 °C
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Navod na pouzitie

Pri praci s produktmi WEICON je potrebné dodrziavat
fyzikalne, bezpecnostné, toxikologické a ekologické udaje
a predpisy v nasich kartach bezpec¢nostnych udajov EU
(www.weicon.de).

Preduprava Uprava povrchu

Uspesna aplikacia WEICON Supravy na opravu bazénov
zavisi od doékladnej pripravy povrchov. Pretoze to je
najddlezitejsi faktor pre celkovy uspech. Usadeniny vSetkych
druhov, riasy a zelené usadeniny, prach, Spina a hrdza maju
negativny vplyv na prilnavost. Pred pouzitim supravy WEICON
Supravy na opravu bazénov je preto potrebné dodrziavat
nasledujuce body:

Miesta lepenia alebo opravy musia byt zbavené vSetkych
necistot, prachu, hrdze, oxidov, farieb a inych cudzich telies
alebo zvysSkov.

Hladké a obzvlast silne znecistené povrchy by sa mali oSetrit
aj mechanicky, napr. brusenim alebo kefovanim (Bristle
Blaster).

Po akejkolvek mechanickej preduprave by sa mal povrch
starostlivo ocCistit od prachu napriklad pomocou vysavaca
a kefy. Chrante povrch pred dalS$im znecistenim az do
nanesenia nateru.

Po preduprave povrchu by sa mala ¢o najskor (do jednej
hodiny) zac¢at aplikacia WEICON Supravy na opravu bazénov.

MieSanie

Najprv zivicu volne premieSajte. Potom mieSajte zivicu a
tuzidlo pri teplote +20° C (68° F) najmenej Styri minuty, bez
vytvarania bublin. Na tento ucel mbzete pouzit prilozenu

Spachtlu. Zlozky by sa mali mieSat, kym sa nedosiahne
homogénna zmes.

MieSaci pomer oboch zloZiek je potrebné presne dodrzat,
inak sa budu fyzikalne hodnoty znaéne IiSit (max. odchylka +
/-2 %).

ZmieSajte len tolko, kolko je mozné spracovat po¢as doby
spracovatelnosti 30 minut. Uvedena doba spracovatelnosti
sa vztahuje na mnozstvo materialu 500 g a teplotu materialu
20°C (68° F). Pri zmieSani vac¢sich mnozstiev alebo pri
vySSich teplotach spracovania dochadza k rychlejSiemu
vytvrdzovaniu v dosledku reakéného tepla typického pre
epoxidové Zivice.

Nanasanie

Pri aplikacii odporu¢ame teplotu okolia 20 °C. WEICON
Supravu na opravu bazénov intenzivne zapracujte do povrchu
pomocou aplikacnej Spachtle tenky podkladovy nater
krizovym pohybom, aby ste dosiahli maximalnu prilnavost.
Pomocou tejto techniky epoxidova Zivica dobre prenika do
vSetkych trhlin a hlbok nerovnosti. DalSiu aplikaciu je mozné
potom vykonat priamo Stetcom, alebo penovym val¢ekom,
az do pozadovanej hrubky vrstvy. Délezité je zabezpecit
rovhomernu aplikaciu bez vzduchovych bublin. Ak sa ma
WEICON Suprava na opravu bazénov pouzit ako nater,

odporuca sa vyhladit povrch pomocou PE félie a gumového
valCeka.

Vytvrdzovanie
Konec¢na tvrdost sa dosiahne najneskér po 36 hodinach pri
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urychlit rovnomernym zahrievanim az do max. 40 °C. VysSie
teploty skracuju dobu vytvrdzovania. Ako zékladné pravidlo
plati: kazdé zvysenie teploty o +10°C (50°F) oproti izbovej
teplote (20°C/68°F) skrati dobu spracovania a vytvrdnutia o
polovicu. Teploty pod 16°C (61°F) predlzuju dobu spracovania
avytvrdnutia, a pri teplote priblizne pod 5°C (41°C) neprebieha
ziadna reakcia.

Skladovanie

Systémy epoxidovych zivic skladujte v suchu pri izbovej
teplote. Neotvorené nadoby je mozné skladovat pri teplotach

od +18°C do +28°C. Otvorené nadoby sa musia spotrebovat

do 6 mesiacov.

Doporucené prislusenstvo
hladidlo, stierka

PE folia 0,2 mm
gumovy valec
utierky nepustajuce vlakna

priemyselny vysavac
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Tu je stranka s
podrobnostami o
produkte:

Upozornenie

VSetky informacie a odportc¢ania uvedené v tomto technickom liste nepredstavuju zarucené vlastnosti, st zalozené na nasich vysledkoch vyskumu a skisenostiach. St vSak nezavazné, pretoze nemézeme zodpovedat za dodrzanie podmienok spracovania,
pretoze nepozname $pecidine podmienky aplikdcie u uzivatefa. Zaruku je mozne poskytnit len na trvalo vysoku kvalitu nasich produktov. Odporti¢ame, aby ste vykonali dostatocné testy, aby ste zistili, ¢i ma $pecifikovany produkt pozadované vlastnosti.

Narok z toho je vyli¢eny. Za nespravne, alebo nevhodné pouZitie nesie vyhradnii zodpovednost spracovatel.




